Chemicka kotva polyesterova ln BEnn

Rev 1.
Vlastnosti a vyhody Verzia: 03/02/2022

e Dobrd pevnost spoja s vysokou odolnostou proti zataZeniu

® PouZiva sa so vsetkymi druhmi zavitovych tyci

® PouZiva sa v beténe a murive

e PouZiva sa v suchych aj mokrych podmienkach

e Eurdpske schvdlenie na poulZitie v betone ETAG001 Volba 7

e Eurdpske schvdlenie na pouZitie v murive s nylonovymi ndviekmi
® Mald vzdialenost od okraja a mald rozstupova vzdialenost

* Vhodné aj ako vypli na vyplnenie medzier a trhlin

* Mimoriadne vsestranné pouZitie

e Mald vzdialenost od okraja a mald rozstupovd vzdialenost

e Manudlne Cistenie do priemeru 20 mm a hibky kotvenia 240 mm
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DOLEZITE Uvedené informacie a Udaje vychadzaju z nasich vlastnych skdsenosti, vyskumu a testovania a povazujeme ich za spolahlivé a presné. KedZe
vsak nepozname rdzne spdsoby pouZitia nasich produktov ani pouzité metddy aplikacie, neposkytujeme ani neimplikujeme Ziadnu zaruku tykajucu sa

vhodnosti nasich produktov. Je zodpovednostou pouzivatela uréit vhodnost poutZitia. Pre dalsie informécie kontaktujte nase technické oddelenie.



Chemicka kotva polyesterova

Popis produktu

Chemicka kotva polyesterova je dvojzlozkovy chemicky kotviaci systém na béze Zivice s vysokou pevnostou v pomere 10:1.
Je navrhnuty ako rychlo vytvrdzujlica vysokopevnostnd Zivicova kotva pre vysoké a stredné zataZenie a je obzvlast vyhodny

na upevnenie v murive vdaka eurépskemu schvaleniu a poskytuje vynikajuici pomer ceny a kvality.

Konkrétne vyhody

® Eurdpske schvalenie
e Moiné vysoké zataZenie
e Chemickd odolnost
e Svorniky a iné upevnovacie prvky

® Schvalené pre beton a murivo

ZataZenia, okraje a rozostupy na zdklade charakteristickych pevnosti spojov - Zobrazenie porusenia ocele

Schvdlenia

® ETA Volba 7 Nepopraskany betdn. Vratane zaplavenych otvorov. M8-

M16
® ETA - EAD 330076-00-0604 Instalacie do dutych stien / muriva M6-M12
® Testované podla LEED 2009 EQ c4.1, pravidlo SCAQMD 1168 (2005).
e Hodnotenie A+ Obsah prchavych organickych zlucenin

LA BEAR

Charakteristicky Odolnost pri ndvrhu [0dporaéané zatazenie | Charakteristické Minimalna ) Maximé
odpor (kN) (kN) (kN) vzdialenosti (mm) hrana a - Z:Li":f\rl priemer [y
, ostup || e | (U o s
Velkost| V tahu vimyku| Vtahu vimyku| Vtahu vimyku| Okraj | Rozstup | Okraj (mm)
(mm) Nik Vik N Vig Nrec Vrec Con | Sen [ Cov | Cinins Sin {mm) (mm) | (mm) | (Nm)
15.84 8.80 6.29 60
8 19.00 9.00 11.70 7.20 8.36 5.14 80 160 80 40 80 10 9 10
19.00 12.70 9.07 160
19.80 11.00 7.86 60
10 29.70 15.00 16.50 12.00 11.79 8.57 100 200 90 50 90 12 12 20
30.20 20.10 14.36 200
27.72 15.40 11.00 70
12 43.56 21.00 24.20 16.80 17.29 12.00 120 240 110 60 110 14 14 40
43.80 29.20 20.86 240
40.14 22.30 15.93 80
16 62.82 39.00 34.90 31.20 24.93 22.29 160 320 125 80 125 18 18 80
81.60 54.40 38.86 320
50.94 28.30 20.21 90
20 96.12 61.00 53.40 48.80 38.14 34.86 200 400 180 100 170 22 22 120
127.40 84.90 60.64 400
60.30 33.50 23.93 100
24 126.72 88.00 70.40 70.40 50.29 50.29 225 450 220 120 210 28 26 160
183.60 122.40 87.43 480
73.44 40.80 29.14 120
30 171.54 142.50 95.30 114.00 68.07 81.43 260 520 280 150 280 35 32 200
292.00 194.50 138.93 600

:l: porusenie ocele

Ciastkovy bezpe&nostny faktor = 1,5




Chemicka kotva polyesterova

Ocelové konstrukcie triedy 5.8

LA BEAR

Ndvrhovd unosnost pouZitd s réznymi pevnostnymi prvkami, materidglmi a vystuznymi tyéami.

Fd,s
Priemer | Priemer |_|zlyhanie ocele hes | navrhove
tyce otvoru Hibka zapustenia hef zlyhanie | zataZenid
(mm) (mm) 60 80 | 90 1oo| 11o| 120| 130| 14o| 160| 200 | 240| 280 | 320| 400 | 480 | 540 | 600 | 660 | 720 | (mm)| (kN)
8 10 8.8 1.7 127 87 12.7
10 12 11.0 14.7 | 16.5| 18.3 | 20.1 110 | 20.1
12 14 176 19.8 [ 22.0| 24.2| 26.4 | 28.6 | 29.2 133 | 29.2
16 18 223|251 279|307 33.5]|36.3|39.1| 44.7 | 54.4 195 | 54.4
20 22 251]283|31.4]|346|37.7]|40.8|44.0| 503|628 75.4| 84.9 270 | 84.9
24 28 335 36.9]|40.2| 436 46.9| 53.6 | 67.0 | 80.4 | 93.8 [107.2] 122 365 | 122.4
27 30 38.9| 42.4|46.0|49.5|56.6| 70.7 | 84.8| 99.0 | 113.1| 141.4| 159 450 | 159.1
30 35 40.8| 442 477|545 68.1| 81.7| 95.3|108.9]136.2| 163.4| 183.8| 195 571 | 194.5
Hibka (mm) 60 | 70 | 80 | 90 | 100 | 110 | 120 | 130 | 140 | 160 | 200 | 240 | 280 | 320 | 400 | 480 | 540 | 600
Ocelové konstrukcie triedy 8.8
Fd,s
Priemer | Priemer her  [navrhové
tyce otvoru Hibka zapustenia hef ayhanie|
(mm) (mm) 60 80 | 90 | 100 | 110 | 120 | 130 | 140 160| 200 | 240| 280 | 320| 400 | 480 | 540 | 600 | 660 | 720 | (mm)| (kN)
8 10 8.8 117|132 147 16.1[ 17.6 | 19.1 ] 19.5 133 19.5
10 12 11.0 14.7|16.5| 18.3] 20.2| 22.0| 23.8| 25.7 | 29.3 | 30.9 169 | 309
12 14 176 19.8[ 22.0| 24.2| 26.4 | 28.6 | 30.8 | 35.2 | 44.0 | 45.0 204 | 45.0
16 18 223|251 279|307 33.5]|36.3|39.1]|44.7|559|67.0| 78.2| 83.7 300 | 837
20 22 251]28.3|31.4]346|37.7]| 40.8| 44.0| 50.3| 62.8| 75.4 | 88.0 |100.5| 125.7 416 | 130.7
24 28 33.5(36.9]|40.2| 436 46.9| 53.6| 67.0| 80.4 | 93.8[107.2|134.1| 160.9 562 | 188.3
27 30 38.9| 42.4|46.0| 49.5|56.6| 70.7 | 84.8] 99.0 | 113.1| 141.4] 169.7| 190.9 693 | 244.8
30 35 40.8| 442 47.7| 545 68.1| 81.7 | 95.3 |108.9| 136.2| 163.4]| 183.8( 204.2 879 | 299.2
Hibka (mm) 60 | 70 | 80 | 90 | 1oo| 110 | 120 | 130 | 140 | 160 | 200 | 240 | 280 | 320 | 400 | 480 | 540 | 600




Ocelové konstrukcie triedy 10.9

LA BEAR

Ndvrhovad unosnost pouZitd s réznymi pevnostnymi prvkami, materidlmi a vystuznymi tyéami.

Fd,s
Priemer | Priemer et [navrhove
tyce otvoru Hibka zapustenia hef Ziyhanie] 2128MS
(mm) (mm) 60 | 70 | 80 | 90 | 100 | 110 | 120 | 130 | 140 | 160 | 200 | 240| 280 | 320| 400 | 480 | 540 | 600 | 660 | 720 | (mm)| (kN)
8 10 88 | 103 | 11.7| 132 147|161 | 17.6| 19.1| 205| 23.4 186 | 27.2
10 12 11.0] 12.8| 14.7]| 16.5| 18.3| 20.2| 22.0 | 23.8| 25.7| 29.3 | 36.7 235 | 4341
12 14 154|176 19.8| 220 24.2| 26.4 | 28.6 | 30.8 | 35.2 | 44.0 | 52.8 285 | 62.6
16 18 223|251 279|307 33.5]|36.3|39.1]|447|559]67.0]| 782 89.4 418 | 116.6
20 22 2511283314 346|37.7]| 40.8| 44.0| 50.3| 62.8| 75.4 | 88.0 |100.5| 125.7 579 | 182.0
24 28 33.5(36.9]|40.2| 436 46.9| 53.6|67.0| 80.4 | 93.8(107.2|134.1(160.9 782 | 262.2
27 30 38.9| 42.4|46.0| 49.5|56.6| 70.7 | 84.8| 99.0 | 113.1| 141.4| 169.7| 190.9 965 | 341.0
30 35 40.8| 442 47.7| 545 68.1| 81.7| 95.3 |108.9| 136.2| 163.4]| 183.8( 204.2 1224 | 416.7
Hibka (mm) 60 | 70 | 80 | 90 | 100 | 110 | 120 | 130 | 140 | 160 | 200 | 240 | 280 | 320 | 400 | 480 | 540 | 600 | 660 | 720
Nerezové stlpiky A4-70
Fd,s
Priemer | Priemer |_|zlyhanie ocele her | névrhove
tyce otvoru Hibka zapustenia hef Ziyhanig| - oM
(mm) (mm) 60 | 70 | 80 | 90 | 100 110| 120 130| 14o| 160| 200 | 240| 280 | 320| 400 | 480 | 540 | 600 | 660 | 720 | (mm)| (kN)
8 10 88 | 103| 11.7| 13.2| 13.7 93 13.7
10 12 11.0] 12.8| 14.7| 16.5| 18.3| 20.2 | 21.7 118 | 21.7
12 14 154|176 19.8| 220 24.2| 26.4 | 28.6 | 30.8 | 31.6 143 | 316
16 18 22.3|251]27.9|30.7|33.5]|36.3|39.1]| 44.7| 559 58.8 210 | 58.8
20 22 251]28.3|31.4]346|37.7]|40.8|44.0| 503|628 754880917 292 | 917
24 28 33.5(36.9]|40.2| 436 46.9| 536 67.0| 80.4 | 93.8 [107.2 132.1| 394 | 1321
27 30 38.9| 42.4|46.0| 49.5| 56.6 | 70.7 | 80.2 1| 227 | 802
30 35 40.8| 442 47.7| 545|681 81.7| 953 | 98.1 1| 288 | 98.1
Hibka (mm) 60 | 70 | 80 | 90 | 1oo| 110 | 120 | 130 | 140 | 160 | 200 | 240 | 280 | 320 | 400 | 480| 540 | eool 660| 720
*1 = Pevnost v tahu 500N/mm2



LA BEAR

Ndvrhovad unosnost pouZitd s réznymi pevnostnymi prvkami, materidlmi a vystuznymi tyéami.

Nerezové stlpiky A4-80

Fd,s
Priemer | Priemer hes |névrhove
tyce otvoru Hibka zapustenia hef Zyhanie| |
(mm) (mm) 60 | 70 | 80 | 90 | 100 | 110 120| 130| 14o| 160| 200 | 240| 280 | 320| 400 | 480 | 540 | 600 | 660 | 720 | (mm)| (kN)
8 10 88 | 103 | 11.7| 132 147|157 107 15.7
10 12 12.8]| 147|165 18.3]| 20.2| 22.0| 23.8 | 24.8 135 | 24.8
12 14 154 17.6 [ 19.8] 22.0| 24.2| 26.4 | 28.6 | 30.8 | 35.2 | 36.1 164 | 36.1
16 18 223|251 27.9|30.7|335]|36.3|39.1| 447|559 67.2 240 | 67.2
20 22 251]28.3|31.4]346|37.7]| 40.8| 44.0| 50.3| 62.8| 75.4 | 88.0 | 100.5| 104.8 334 | 104.8
24 28 33.5(36.9]|40.2| 436 46.9| 53.6 | 67.0| 80.4 | 93.8 [107.2]132.1 394 | 1321
27 30 38.9|42.4|46.0|49.5| 56.6| 70.7 | 80.2 2| 227 | 802
30 35 40.8| 442 47.7| 545|681 81.7| 953 | 98.1 2| 288 | 98.1
Hibka (mm) 60 | 70 | 80 | 90 | 100| 110 | 120 | 130 | 140 | 160 | 200 | 240 | 280 | 320 | 400 | 480 | 540 | sool 660| 720

Vystuzné tyce s vysokou sudrinostou Fyk=500N/mm?2

Fd,s
Priemer | Priemer het | yield
vystuze | otvoru Hibka zapustenia hef zlyhanje load
(mm) (mm) 60 | 70 | 80 | 90 | 100 | 110 | 120 | 130 | 140 | 160 | 200 | 240| 280 | 320| 400 | 500 | 560 | 640 | 720 | 800 | (mm)| (kN)
8 10 78| 9.1 |105|11.8|13.1|144|157|17.0| 18.3] 20.9 167 | 21.9
10 12 9.8 | 114|131 147 16.3| 18.0| 19.6| 21.2| 22.9] 26.1 | 32.7 209 | 3441
12 14 127|145 16.3| 181 19.9| 21.7| 23.5| 25.3| 29.0 | 36.2 | 43.4 272 | 49.2
16 20 17.3]19.5|21.6] 23.8| 259 28.1| 30.3| 34.6 | 43.2| 51.9| 60.5| 69.2 404 | 87.4
20 25 20.1]226|251] 276|302 327|352 402|503 603|704 | 80.4]100.5 543 | 136.6
25 30 275|302 33.0| 357 38.5]|44.0( 550 66.0| 77.0 88.0|110.0{ 137.5 715 | 196.5
28 35 29.0]31.7]| 343369 422|528 63.3| 73.9| 84.5|105.6|132.0( 147.8 1015 | 267.8
32 40 392|422 48.3|603| 724 | 84.5|96.5]|120.7|150.8]| 168.9( 193.0 1159 | 349.7
Hibka (mm) 60 | 70 | 80 | 90 | 100| 110| 120 | 130 | 140 | 160 | 200 | 240 | 280 | 320 | 400 | 500 | 560 | 640 | 720 | 800
*1 = Pevnost v tahu 500 N/mm2
*2 = Pevnost v fahu 700 N/mm2



Chemicka kotva polyesterova

LA BEAR

Charakteristické a ndvrhové zataZovacie unosnosti na zdklade charakteristickych pevnosti spojov pre hef 4d
(minimdlne ukotvenie) az 20d

Nepopraskany beton

Popraskany beton

Charakteristicky Odolnost pri ndvrhu Odporicané Charakteristicky Odolnost pri nédvrhu Odporucané menovita
odpor (kN) (kN) zatazenie (kN) odpor (kN) (kN) zatazenie (kN) hlbka
Velkost | V tahu V3myku [ v tahu V 3myku| Vtahu Vv 3myku V tahu V3myku | Vtahu V3myku [ Vtahu V $myku (mm)
(mm) | Ny Vi Nog Vi Noec Viee Ne Vi Nog Vig Neee | Viee
15.84 8.80 6.29 60
8 21.06 9.00 11.70 7.20 8.36 5.14 Neaplikuje sa Neaplikuje sa Neaplikuje sa 80
42.12 23.40 16.71 160
19.80 11.00 7.86 60
10 29.70 15.00 16.50 12.00 11.79 8.57 Neaplikuje sa Neaplikuje sa Neaplikuje sa 90
66.06 36.70 26.21 200
27.72 15.40 11.00 70
12 43.56 21.00 24.20 16.80 17.29 12.00 Neaplikuje sa Neaplikuje sa Neaplikuje sa 110
95.04 52.80 37.71 240
40.14 22.30 15.93 80
16 62.82 39.00 34.90 31.20 24.93 22.29 Neaplikuje sa Neaplikuje sa Neaplikuje sa 125
160.92 89.40 63.86 320
50.94 28.30 20.21 90
20 96.12 61.00 53.40 48.80 38.14 34.86 Neaplikuje sa Neaplikuje sa Neaplikuje sa 170
226.26 125.70 89.79 400
60.30 33.50 23.93 100
24 126.72 88.00 70.40 70.40 50.29 50.29 Neaplikuje sa Neaplikuje sa Neaplikuje sa 210
241.38 134.10 95.79 480
73.44 40.80 29.14 120
30 171.54 142.50 95.30 114.00 68.07 81.43 Neaplikuje sa Neaplikuje sa Neaplikuje sa 280
367.56 204.20 145.86 600

Poznamky k tabulke: pozri zadnu stranu




Chemicka kotva polyesterova

Faktory pevnosti vizby

Vplyv pevnosti beténu na kombinovanu odolnost voéi vytrhnutiu a tunosnost beténového kuzela

Pevnost C15/20 20/25 €25/30 C30/37 C35/45 €40/50 ca5/55 C50/60
beténu N/mm2
neprasknuty fc = 0.97 1.00 1.02 1.04 1.07 1.10 1.12 1.15
Vplyv podmienok prostredia na netrhlinovy beton
M8 M10 M12 M16 M20 M24 M30
Teplota |l ;
Suchéa 1.00 1.00 1.00 1.00 1.00 1.00 1.00
40°C / 24°C ,
mokré
Teplotall Suché a 0.90 0.88 0.87 0.86 0.85 0.84 0.82
80°C/ 50°C mokré

Vyberte pevnost beténu a podmienky prostredia a pouZite tabulku pevnosti spoja na strane 4




Chemicka kotva polyesterova

LA BEAR

Charakteristické a ndvrhové zataZovacie tinosnosti pre vystuZ na zdklade charakteristickych pevnosti spojov pre hef 4d
(min. kotvenie) aZ 20d

Nepopraskany beton

Popraskany beton

Charakteristicky Odolnost pri navrhu Odporucané Charakteristicky Odolnost pri navrhu Odportcané menovitd
odpor (kN) (kN) zataZenie (kN) odpor (kN) (kN) zatajenie (kN) hibka
Vystuz | Vtahu V $myku| V tahu V 3myku| V tahu V $myku V tahu V $myku| Vtahu V $myku| V tahu V $myku (mm)
mm
¢ Nrk Vrk Nrd Vrd Nrec Vrec Nrk Vrk Nrd Vrd Nrec Vrec
14.04 7.80 5.57 60
8 18.90 13.95 10.50 9.30 7.50 6.64 80
37.62 20.90 14.93 L L L 160
Neaplikuje sa Neaplikuje sa Neaplikuje sa
17.64 9.80 7.00 60
10 26.46 21.45 14.70 14.30 10.50 10.21 90
58.86 32.70 23.36 200
22.86 12.70 9.07 70
12 35.82 31.05 19.90 20.70 14.21 14.79 110
78.12 43.40 31.00 o o L 240
Neaplikuje sa Neaplikuje sa Neaplikuje sa
31.14 17.30 12.36 80
16 48.60 55.50 27.00 37.00 19.29 26.43 125
124.56 69.20 49.43 320
40.68 22.60 16.14 90
20 76.86 86.55 42.70 57.70 30.50 41.21 170
180.90 100.50 71.79 L L L 400
Neaplikuje sa Neaplikuje sa Neaplikuje sa
49.50 27.50 19.64 100
25 103.86 | 135.00 57.70 90.00 41.21 64.29 210
247.50 137.50 98.21 500
52.20 29.00 20.71 110
28 133.02 168.75 73.90 112.50 52.79 80.36 280
266.04 147.80 105.57 L L L 560
Neaplikuje sa Neaplikuje sa Neaplikuje sa
70.56 39.20 28.00 130
32 173.70 220.95 96.50 147.30 68.93 105.22 320
347.40 193.00 137.86 640

Poznamky k tabulke: pozri zadnu stranu




Chemicka kotva polyesterova

Faktory pevnosti spoja - vystuZ

Vplyv pevnosti beténu na kombinovanu odolnost voéi vytrhnutiu a tunosnost beténového kuzela

Pevnost betonu c15/20 C20/25 c25/30 €30/37 c35/45 €40/50 €45/55 €50/60
N/mm2 (MPa)
neprasknuty fc = 0.97 1.00 1.02 1.04 1.07 1.10 1.12 1.15
Vplyv podmienok prostredia na netrhlinovy beton
98 910 912 916 @20 @25 028 032
Teplota | )
Suchéa 1.00 1.00 1.00 1.00 1.00 1.00 1.00 1.00
40°C / 24°C ]
Mokré
Teplota ll Suché a
0.90 0.90 0.88 0.88 0.86 0.86 0.84 0.84
80°C/ 50°C Mokré

Poznamky k tabulke: pozri zadnu stranu



Chemicka kotva polyesterova ln BEAR

Materidlové viastnosti pre triedy zdvitovych tyci

pevnostna trieda 8.8 pevnostna trieda 10.9 pevnostna trieda A4-70 | pevnostna trieda A4-80
priemer tyce Ne s Ng, s Ne s Ng, s Ne s Ny s Nk s Ny s
(mm) (kN) (kN) (kN) (kN) (kN) (kN) (kN) (kN)
M8 29.2 19.5 38.1 27.2 25.6 13.7 29.2 15.6
M10 46.4 30.9 60.3 43.1 40.6 21.7 46.4 24.8
M12 67.4 44.9 87.7 62.6 59.0 31.6 67.4 36.0
M16 125.6 83.7 163.0 116.4 109.9 58.8 125.7 67.2
M20 196.1 130.7 255.0 182.1 171.5 91.7 196.0 104.8
M24 282.5 188.3 367.0 262.1 247.1 1321 293.0 1321
M30 448.8 299.2 583.0 416.4 280.5 150.0 392.7 210.0
pevnostna trieda 8.8 pevnostna trieda10.9 pevnostna trieda A4-70 pevnostna trieda A4-80
priemer tyce Vi s Vig s Vi s Vig s Vi s Vig s Vi s Vig s
(mm) (kN) (kN) (kN) (kN) (kN) (kN) (kN) (kN)
M8 14.6 11.7 19.0 15.2 12.8 8.2 14.6 9.4
M10 23.2 18.6 30.2 24.1 20.3 13.0 23.2 14.9
M12 33.7 27.0 43.8 35.1 29.5 18.9 33.7 21.6
M16 62.8 50.2 81.6 65.3 55.0 35.2 62.8 40.3
M20 98.0 78.4 127.4 101.9 85.8 55.0 98.0 62.8
M24 141.2 113.0 183.6 146.8 123.6 79.2 141.2 90.5
M30 224.4 179.5 291.5 215.9 140.3 89.9 196.4 125.9

Vystuz BSt 500 to DIN 488 | VystuZ BSt 500 to DIN 488
priemer vystuzd Ny Nig, s Vi s Vig s
(mm) (kN) (kN) (kN) (kN)
8 28.0 20.0 14.0 9.3
10 43.0 30.7 21,5 14.3
12 62.0 44.3 31.0 20.7
14 85.0 60.7 42.5 28.3
16 111.0 79.3 55.5 37.0
20 173.0 123.6 86.5 57.7
25 270.0 192.9 135.0 90.0
32 442 315.7 221 147.3

10



Chemicka kotva polyesterova

Vplyv rozostupu kotiev - napdtie Vplyv vzdialenosti od okraja - napditie
IF({(c))tziset\l;Jp Priemer tyée/vystuie Xéd;ilg;;”t Priemer tyée/vystuie
(mm) 8 | 10| 12| 16| 20] 24| 30 (mm) 8 | 10| 12| 16| 20| 24| 30
40 0.64 40 0.64
50 0.67 | 0.63 50 0.73 | 0.63
60 0.70 | 0.65 | 0.63 60 0.82]0.70 | 0.63
70 0.73 ] 0.67 | 0.64 70 0.90 | 0.77 | 0.68
80 0.76 | 0.69 | 0.66 | 0.63 80 1.00 [ 0.84 [ 0.74 | 0.63
90 0.79] 0.72] 0.68 | 0.64 90 0.91 ] 0.80 | 0.67
100 |[o0.82| 074|070 0.65] 0.63 100 1.00 [ 0.86 [ 0.71 | 0.63
120 |[o0.87[0.79| 074 | 0.68 | 0.65] 0.63 110 0.92 | 0.76 | 0.66
150 |[o0.96|0.86 | 080073 068]0.65] 063 120 1.00 | 0.80 | 0.70 | 0.64
160 | 1.00|0.88 | 082|074 0.70] 0.66] 0.64 140 0.89 | 0.77] 0.68 | 0.63
175 0.92]0.85]0.76]0.71] 0.68 ] 0.65 160 1.00 | 0.84 | 0.76 | 0.66
200 1.00 [ 0.90 [ 0.80 [ 0.74 [ 0.71 | 0.68 180 0.91]0.84]0.72
225 0.95]0.84]0.77] 0.74] 0.70 200 1.00 [ 0.92 | 0.78
240 1.00 [ 0.86 [ 0.79 | 0.76 | 0.72 225 1.00 | 0.86
250 0.87]0.80]0.77] 0.73 250 0.94
275 0.91]0.83]0.80] 0.75 260 1.00
280 0.92]0.84]0.80] 0.76
300 0.95]0.86]0.82]0.78
320 1.00 | 0.88 | 0.85 | 0.80
350 0.92 | 0.88 ] 0.83
400 1.00 | 0.94 | 0.88
425 0.97 | 0.90
450 1.00 | 0.93
480 0.96
520 1.00

Vplyv vzdialenosti od okraja - Smyk

Vzdialenosf

od okraja Priemer tyée/vystuie

(mm) 8 10 12 16 20 24 30
40 0.25
50 0.44 ] 0.30
60 0.63 ] 0.48 | 0.30
70 0.81] 0.65 | 0.44
80 1.00 | 0.83 ] 0.58 | 0.40
90 1.00 | 0.72 ] 0.53
100 0.86 | 0.67 | 0.35
110 1.00 | 0.80 | 0.44
125 1.00 | 0.58 | 0.35
140 0.72] 0.45| 0.30
160 0.91] 0.58 | 0.36
180 1.00 | 0.71] 0.47
200 0.84 | 0.59
225 1.00 | 0.74
250 0.88
280 1.00
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LA BEAR

Chemicka kotva polyesterova

Minimdlny cas vytvrdzovania

teplota beténu

teplota beténu

teplota beténu

Rozsah |

-40°C to +40°C

+24°C

+40°C

Rozsah Il

-40°C to +80°C

+50°C

+80°C

Rozsah prevadzkovych tepl6t: Rozsah okolitych teplét po instaldcii a pocas Zivotnosti kotvy.

T Minimalny ¢as
Teplota ; L. Minimalny ¢as N
beténu Gél - Pracovny ¢as tvrd . vytvrdzovania
vytvrdzovania mokrého beténu
suchého betonu
-10°C* 50 min 240 min x2 * Teplota Zivice musi byt najmenej 20 °C
-5°C* 40 min 180 min X2
5°C 20 min 90 min X2 - Vsetky $pecifikacie su zaloZzené na dodanom mixéri
15°C 9 min 60 min X2
25°C 5 min 30 min x2
35°C 3 min 20 min X2
Teplotné rozsahy
Prevadzkova Maximalna Maximalna
Teplotny rozsah revadzova dlhodoba kratkodoba

Kratkodobd teplota: Teploty v rozsahu prevddzkovych teplét, ktoré sa menia v kratkych intervaloch, napr. denné/no¢né cykly a cykly mrazu/

rozmrazovania.

Dlhodobd teplota: Teplota v rozsahu prevadzkovych teplét, ktora bude priblizne konstantnd pocas vyznamnych ¢asovych obdobi.

Dlhodobé teploty zahfriaju konstantné alebo takmer konstantné teploty, ako su teploty v chladiarenskych skladoch alebo v blizkosti vykurovacich

zariadeni.

Fyzikdlne vlastnosti

N/mm2 Testovacia metdda
Pevnost v tlaku 435 EN ISO 604 / ASTM 695
Pevnost v ohybe 15.9 EN ISO 178 / ASTM 790
Modul pruznosti v ohybe 2803 EN1SO 178 / ASTM 790
Pevnost v tahu 9.3 EN1SO 527 / ASTM 638
Modul pruznosti 4874.5 EN ISO 527 / ASTM 638
Obsah prchavych organickych zlaéenin (VOC) A+ Rating
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Chemicka kotva polyesterova ln BEAR

Parametre instaldcie: Cistenie a instaldcia vitaného otvoru DUTA STENA

= -
=

Vyvftajte do podkladu otvor do pozadovanej hibky zapustenia pomocou karbidového vrtaka vhodnej velkosti.
Cistenie vyvftaného otvoru: Tesne pred osadenim kotvy musi byt vyvftany otvor bez prachu a necistot. Odstrarite
zavitovy uzdver z kartuse. Pevne pripevnite miesaciu trysku. Miesac nijako neupravujte. Uistite sa, Ze miesaci prvok je
vo vnutri miesacda. Pouzivajte iba dodany miesac. Vlozte kartusu do dédvkovacej pistole. Zlikvidujte prvé stlacenia
spuste lepidla. Zlikvidujte prvych 10 ml Zivice, kym nedosiahnete rovhomernu farbu.

-
_

)=

= tmmi
-

T — -

=
R

T — l—
— — l—

| S—
| E—
Vlozte objimku vhodnych rozmerov. Vlozte trysku na koniec objimky a vstrekujte Zivicu tak dlho, kym sa objimka

nenaplni na 100 %. Pomaly a miernym krdzivym pohybom vloZte kotvu do objimky. Odstrarite prebytocnu Zivicu a
nechajte upevnenie, kym neuplynie minimalny ¢as zataZenia (tuhnutia).

T —
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Chemicka kotva polyesterova ln BEAH

Parametre instaldcie: Cistenie a instaldcia vitaného otvoru

ST [ - [

Vyvtajte do podkladu otvor do pozadovanej hibky zapustenia pomocou karbidového vrtéka vhodnej velkosti. Cistenie vyvitaného otvoru:
Tesne pred osadenim kotvy musi byt vyvitany otvor bez prachu a necistot. Ru¢né ¢erpadlo sa ma pouzit na vyfiknutie vyvitanych otvorov do
priemeru do < 24 mm a hibky zapustenia do hef < 10d. Vyfuknite aspofi 4-krat zo zadnej strany vyvitaného otvoru, v pripade potreby pouzite
predizenie. Vygistite 4-krat kefou uréenej velkosti (pozri tabulku 6) tak, ze ocelovii kefu zasuniete do zadnej &asti otvoru (v pripade potreby s
predizenim) kritiacim pohybom a vyberiete ju. Znovu vyfuknite ruénym ¢erpadliom aspori 4-krat.

Compressed air cleaning
(CAC) for all bore hole
diameters do and all
bore hole depths

Dvakrat prefuknite zo zadnej strany otvoru (ak je to potrebné s predizenim trysky) po celej dizke stlatenym vzduchom bez obsahu oleja (min.
6 barov pri 6 m3/h). Dvakrét predistite kefou uréenej velkosti (pozri tabulku 6) tak, Ze ocelovu kefu zasuniete do zadnej asti otvoru (ak je to
potrebné s predizenim) kruzivym pohybom a vytiahnete ju.

X 2 Znovu prefuknite stlacenym vzduchom aspon dvakrat.

[, =

Odstrarite zavitovy uzaver z kartuse. Pevne nasadte miesaciu trysku. Miesac nijako neupravujte. Uistite sa, Ze miesaci prvok je vo vnutri
miesaca. PouZivajte iba dodany miesac. Vlozte kartusu do davkovacej pistole. Zlikvidujte prvé stlacenia spuste lepidla. Zlikvidujte prvych
10 ml Zivice.

Lepidlo vstrekujte od zadnej strany otvoru a pri kazdom stlaeni spuste pomaly vytahujte miesadlo. Otvory naplrite priblizne do 2/3, aby ste
zabezpetili, 7e prstencova medzera medzi kotvou a beténom je dplne vyplnend lepidlom pozdiz hibky zapustenia. Pred pouzitim skontrolujte,
& je zavitova ty¢ suchd a bez netist6t. Zavitovi ty¢ nainétalujte do pozadovanej hibky zapustenia pocas uplynutia &asu schnutia gélu tgel.
Pracovny Cas tgel je uvedeny v tabulke 7. Kotvu je mozné zatazit po pozadovanom Case vytvrdzovania tcure (pozri tabulku 7). Pouzity krutiaci
moment nesmie prekrocit hodnoty Tmax uvedené v tabulke 1.
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Chemicka kotva polyesterova ln BEAR

Charakteristické a odporuéané zataZenia pre murivo:

Detaily navrhu st Uplne uvedené v ETA. Odporucéané zatazenie plati za nasledujicich podmienok:
- suché prostredie

- trieda murovacej malty viac ako M2,5

- vzdialenost od okraja s = scr

- vzdialenost od okraja ¢ > ccr

- Skary (vertikdlne a horizontalne) su viditelné a vyplnené maltou
- Ziadna predpinacia sila na stenu

- pevnost ocele kotvy 5,8 alebo vyssia

- neberie sa do Uvahy interakcia tahového a Smykového
zataZenia

- teplotny rozsah od -40 do +40 °C

Typ a pevnost tehly: plna hlinena tehla s pevnostou v tlaku = 18 MPa Tehla Objemova hustota 1,60 kg/dm3
,Mattone Pieno“ M6 £ M10 M12
Hibka ukotvenia hes mm 80 80 85 85
Priemer vrtaka (priemer otvoru) do mm 8 10 12 14
Minimdlna hribka steny hmin mm hes +5mm

Minimalna vzdialenost priestoru Smin mm 240 255
Minimalna vzdialenost od okraja Cmin mm 120 127.5
Kriticka priestorova vzdialenost Ser,N mm 240 255
Kriticka vzdialenost od okraja Cer N mm 120 127.5
Montdzny kratiaci moment Tins Nm 2

Charakteristické tahové zatazenie N rk kN 4 | 4 4 | 4
Odporucané tahové zatazenie N rec kN 1,14
Charakteristické Smykové zataZzenie V rk kN 6 | 6 6 | 6
Odporucané smykové zatazenie Vrec kN 1,71 2

Typ a pevnost tehly: duta tehla - pevnost v tlaku 2 6 MPa Tehla Objemova hustota 0,9 kg/dm3
"Doppio UNI" M6 | M8 M0 | ™12
Rozmer rukdvu (nylon alebo plast) mm 12 x 80 16 x 85
Hibka ukotvenia hes mm 80 80 85 85
Priemer vrtaka (priemer otvoru) do mm 12 12 16 16
Minimalna hribka steny Rin mm hep +5mm

Kritickd vzdialenost priestoru rovnobeZne s horizontélnym spojdm Scr.|| mm 250 250 250 250
Kriticka vzdialenost priestoru kolma na horizontalny spoj| Scr,1 mm 120 120 120 120
Minimalna vzdialenost rovnobeZne s horizontdlnym spojgdmSmin,|| mm 250

Minimalna vzdialenost kolma na horizontalny spoj Smin,1 mm 120

Kriticka vzdialenost od okraja Cer mm 100 [ 100 [ 100 | 100
Minimalna vzdialenost od okraja Cmin mm 100

Montdazny krdtiaci moment Tins Nm 1,5

Charakteristické tahové zatazenie N rk kN 2| 2 | 2 | 2
Odporucané tahové zatazenie N rec kN 0,57

Charakteristické Smykové zatazenie V rk kN 2| 2 | 2 | 2
Odporucané smykové zatazenie Vrec kN 0,57
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Chemicka kotva polyesterova ln BEnn

Poznamky

STRANA 2:

Typické charakteristiky a ndvrhovd odolnost s vystuhami triedy 5,8 a stuvisiace montdzne udaje
V3etky Udaje su zaloZené na spravnej instalacii - pozri ndvod

Ziadny vplyv okraja a rozstupu

Minimalna hrubka zakladného materidlu hef +30 mm >100 mm pre M8 az M12 a pre M16 az M30 hef +2 d

Pevnost betdnu C20/25 - fc kocka = 25N/mm2 (25MPa)

Teplotny rozsah i maximélna dlhodoba/kratkodoba teplota +24/40 °C

STRANA3az5:

Ndvrhovd odolnost s réznymi pevnostnymi prvkami, materidglom a vystuZou.
Poznamka 1 pre pevnost v tahu nehrdzavejlcej ocele je 500 N/mm?2 (500 MPa)
Poznamka 2 pre pevnost v tahu nehrdzavejlcej ocele je 700 N/mm2 (500 MPa)

Udaje uvedené nizsie o minimalnej hibke zapustenia sltZia len na informaéné uely. Pre radu sa obratte na vyrobcu.

STRANA6a8:

Charakteristické a ndvrhové zataZovacie unosnosti na zdklade charakteristickych pevnosti spojov pre hef 4d (minimdlne
ukotvenie) aZ 20d

V3etky Udaje st zaloZené na spravnej instalacii - pozri ndvod

Ziadny vplyv okraja a rozstupu

Minimalna hrubka zakladného materidlu hef +30 mm >100 mm pre M8 az M12 a pre M16 az M30 hef +2 d

Pevnost beténu C20/25 - fc kocka = 25N/mm2 (25MPa)

Teplotny rozsah i maximélna dlhodobd/kratkodoba teplota +24/40 °C

STRANA7a9:
Faktory pevnosti véizby

Vyberte pevnost beténu a podmienky prostredia a pouZzite tabulku pevnosti spoja na strane 6

STRANA 10 :

Materidlové vlastnosti pre ostatné druhy zavitovych tyci a vystuze
Vsetky stupne su zobrazené pre informaciu

Vystuz M30 je stupnia 8,8 namiesto stupria 5,8

M30 pre pevnost v tahu A4-70 500 N/mm2 (500 MPa) namiesto 700 N/mm2 (700 MPa)
Bezpednostny faktor je 1,5 v tahu a 1,25 v 3myku pre vietky uhlikové ocele
Bezpecnostny faktor je 1,56 pre nehrdzavejucu ocel, do M24, M30 a M36 je 2,0
Bezpeclnostny faktor je 1,4 v tahu a 1,5 v Smyku pre vystuz BSt 500

Ciastkové bezpeénostné faktory pre strany 2, 3, 4, 5, 6, 8:
1,8 pre vietky velkosti stipikov

1,8 pre vSetky velkosti vystuze
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